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Abstract of DE4344680 

Composite material for use as shoe inlay, comprises at least one textile substrate, e.g. a woven fabric, 
knit or nonwoven, coated and or impregnated to cover at least part of the substrate with a mixt. 
comprising short fibred or powdered leather and/or collage particles, and a thermoplastic polymer. The 
thermoplastic polymer pref. has a softening temp, of 50-140 deg C and Is in the form of a powder or 
short fibres. The substrate comprises several, pref. nonwoven, layers bonded together by means of the 
coating and/or Impregnating polymer. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteitt 

@Verbund materia I, insbesondere zur Verwendung als Schuh-lnnenmaterial 

(§) Beschrieben wird ein Verbund material, insbesondere zur 
Verwendung als Schuh-lnnenmaterial, mit wenigstens ei- 
nam textilen Tragerkdrper a us synthetischem und/oder 
naturllchem Material, beispielsweise einem Gewebe, Gewir- 
ke Oder Vlies, der mit einer Beschichtung und/oder sich 
zumindest uber einen Teit der DIcke des TrSgerkorpers 
erstreckenden Impragnierung versehen ist. Die Beschtch- 
tung und/oder die Impragnierung bestehen aus einem 
Gemisch aus kurzfasrigen oder pulverformigen Leder* und/ 
Oder KoHagenpartikein und einem thermopiastlschen Poly- 
mer. Ein derartiges Material weist gunstige Wasserdampf* 
aufnahme auf, wodurch die tragehygienischen Eigenschaf- 
ten bei der Verwendung als Schuh-lnnenmaterial verbessert 
slnd. 
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Die £rnndung bezieht sich auf ein Verbundmaterial, 
insbesondere zur Verwendung als Schuh-Innenmaterial 
mit wenigstens einem textilen Trftgerkdrper aus synthe- 
tischem und/oder natflrlichem Material, beispielsweise 
einem Gewebe, Gewirke oder Vlies, der mit einer Be- 
schichtung und/oder sich zimiindest Ober einen Teil der 
Dicke des TragerkSrpers erstreckenden Impragnierung 
versehen ist Die Beschlchtung befindet sich liierbei le- 
diglich auf der Oberflfiche des Tragerkdrpers, die Im- 
pragnierung ist zumindest teilweise im TrSgerkorper 
eingelagert 

Bei der Schuhherstellung wird anstelle von Naturle- 
der haufig ein Kunststoffmaterial verwendet, beispiels- 
weise als Schuh-Innenmatehal fur die Auskleidung von 
Schuhen und als Einlegesohle. Hierbei ist es bereits be- 
kannt, ein synthetisches oder textiles Tragermaterial mit 
einem Kunststoff zu beschichten oder zu imprSlgnieren. 
Als Kunststoffe werden beispielsweise PolyanunosSure, 
Copoiymere, Polyurethan, Polyvinylchlorid und andere 
Stoffe verwendet 

Ein bekanntes Verbundmaterial besteht aus einem 
Polyestervlies, das mit einem vemetzten Polybutadien 
impragniertist 

Aus der DE-PS 36 08 781 ist ein lederahnliches Sub- 
strat bekannt, bei dem ein textiler, aus einem Vlies oder 
Gewirke bestehender Tragerkdrper fiber einen Teil sei- 
ner Gesamtdicke mit einem polymeren Kunststoff- 
schaum getr^nkt ist, welcher durch Einbringen von Luf t 
gebOdete offene ZeUen aufweist 

Femer ist ein Schichtmaterial mit desodorierenden 
Eigenschaf ten bekannt, das aus einer die OberfliU^he bO- 
denden Textilschicht und aus einer zweiten Schicht aus 
Latex-Schaumstoff besteht, in der Aktivkohle disper- 
giertist. 

Die bekannten Materialien weisen den Nachteil auf, 
daB ihre Saugfliiigkeit und damit die Wasserdampfad- 
sorption unzureichend ist Beim Tragen der mit solchen 
bekannten Materialien ausgestatteten Schuhe staut sich 
somit der durch den SchweiB entstehende Wasserdampf 
im Fufibereich des Trigers, wodurch die Tragehygiene 
beeintrachtigt wird. 

Der ErGndung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
bundmaterial zu sch^fen, welches gOnstige Eigenschaf- 
ten bezClglich der Wasserdampfautiiahme aufweist und 
bei welchen somit die tragehygienischen Hgenschaften 
bei der Verwendung als Schuh-Ixmenmaterial verbes- 
sert sind. Die Erfindung geht hierbei aus von einem 
Verbundmaterial der eingangs beschriebenen Art und 
ist im wesentlichen dadurch gekennzeichnet, daB die 
Beschichtung imd/oder ImprSgnierung aus einem Ge- 
misch aus kurzfasrigen oder pulverformigen Leder- 
und/oder KoUagenpartikeln und einem thermoplasti- 
schen Polymer besteht Dadurch, daB die Beschichtung 
Leder- und/oder Kollagenpartikel enthalt, besitzt das 
erfmdungsgemaBe Verbundmaterial lederahnliche Ei- 
genschaf ten. Es besitzt somit eine gute Wasserdampfad- 
sorption, wirkt somit feuchtigkeitsaufnehmend und 
auch feuchtigkeitsregulierend, da es die aufgenommene 
Feuchtigkeit auch wieder abzugeben vermag. Die tra- 
gehygienischen Eigenschaften bezOglich der Feuchtig- 
keitsaufnahme und auch hinsichtlich der Geruchsbela- 
stigung werden bei Anwendung des erfindungsgemaBen 
Verbundmatenals fOr Schuhe somit wesentlich verbes- 
sert 

Optimale Eigenschaften des erfindungsgemfiBen Ver- 
bundmateriales ergeben sich dann, wenn das Mi- 



schungsverhaitnis zwischen Leder- und/oder KoUagen- 
partikeln und thermoplastischem Polymer zwischen 
1 : 0,6 und 1 : 1^ betragt 
Die Leder- und/oder Kollagenpartikel bestehen 
5 zweckmaBig aus Schleifstaub von Leder, insbesondere 
Chromleder, bzw. KoUagen. 

Es hat sich als vorteilhaft ermesen, ein thermoplasti- 
sches Polymer mit einer Erweichungstemperatiu* von 
50® C bis 140*C zu verwenden. Hierbei kann pulverfdr- 

10 miges oder kurzfasriges Polymer verwendet werden. 
Vor allem dann, wenn der Tragerkdrper aus einem 
Nadelvlies besteht, kdnnen beim erfindungsgem^Ben 
Verbundmaterial mehrere Tragerkdrper vorgesehen 
sein, die nach Aufbringen der Beschichtung und/oder 

15 Impragnierung flachig miteinander verbunden sind. Die 
Verbindung erfolgt hierbei bei einem Vlies in Qbiicher 
Weise durch Vemadeln. 

Das erfindimgsgemaBe Schichtmaterial wird herge- 
stellt, indem auf ein textiles Tragermaterial ein Gemisch 

20 aus Leder- und/oder KoUagenpartikeln und einem ther- 
moplastischen Polymer mechanisch aufgebracht wird 
Danach wird das Verbundmateria] in einem Ofen oder 
Warmekanal erwarmt und mittels Walzen verdichtet 
Der Verbund des aufgebrachten Gemisches mit dem 

25 textilen Tragermaterial erfolgt fiber das Polymer unter 
niedrigem Druck. AnschlieBend kann eine Nachbehand- 
lung mit herkdnmilichen Impragnierungsmitteln und/ 
Oder eine Oberflachenbehandlung erfolgen. 

Nachstehend soil die Erfindung an Hand von Ausffih- 

30 rungsbeispielen naher eriautert werden. 

Beispiel 1 

56 Telle Chromlederfasem mit einem Chromoxidge- 

35 halt von 4,5% xmd einem Wassergehalt von 14,5% wer- 
den mit 50 Teilen Polyanwdpulver gemischt Ein Poly- 
esterfaservlies wird mittels Rakel mit dem Faser/Pul- 
ver-Gemisch bei einem Auftragspalt von 2,7 mm be- 
schlchtet Die gleichmaBig aufgetragene Schicht wird 

40 mit einer Walze leicht angedrfickt und anschlieBend in 
einem Kanal zehn Minuten bei lOO^'C ausgeheizt Da- 
nach wird das Material zwischen Walzen verdichtet, so 
daB die Lederfaserschicht fest auf dem Polyestervlies 
haftet Auftrag und Verfestigung der Pulverschicht er- 

45 folgen mehrfach bis zum Erreichen der gewfinschten 
Schichtdicke. Dieser Verbund wird nachtraglich mit ei- 
ner Polybutadiendisperslon, die auf 100 Telle 1,5 Telle 
eines Verdidcers enthait, durch Tauchen impragniert 
Nacfa dem Abquetsdien und Tkocknen wird das Mated- 

50 al auf einer Walzenschleifmaschinc geschliffen, wobei 
die mit Lederfasem beschichtete Selte zuerst mit 
Schleifpapier der Kdmung 220 und ansclilieBend mit 
Papier der Kdmung 80 gesdiliffen wird. 
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Beispiel 2 



60 Teile KoUagenfasem mit einem Chromoxidgehalt 
von 1,2% und einem Wassergehalt von 15% und 40 
Teile eines thermoplastischen Polyurethanpulvers wer- 

60 den gemischt und wie im Beispiel 1 auf ein Polyester- 
vlies aufgebracht und zehn Minuten in einem Heizkanal 
bei 60** C behandelt Nach dem Ausheizen wird die 
Schicht zwischen Walzen verdichtet und nachtraglich 
mit einer 8%-igen Polyurethanidsung in Dimethylfor- 

65 mamid impragniert und abgequetscht Durch Eintau- 
chen des impragnierten Materiales in ein 25%-iges Di- 
methylformamid/Wasser-Gemisch wird das Polyure- 
than koaguliert Das Dimethylformamid wird anschlie^ 
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Bend mit Wasser ausgewaschen und der impragnierte 
Schichtstoff bei 95** C getrocknet Die abschlieBende Be- 
handlung erfoIgtgemaB Beispiel 1. 

Beispiel 3 5 

50 Telle Lederfasern werden mit 50 Teiien eines Pul- 
vers aus Ethylen-Vinylacetat-Copolyineren gemischt 
und mittels einer Pulverauftragsvorrichtung auf ein Po- 
lyestervlies aufgetragen. Der Verbund wird zehn Minu- lo 
ten auf 85® C aufgeheizt und anschlieBend sofort zwi- 
schen Walzen verdichtet Die nachtragliche ImprSgnie- 
rung erfolgt mit einer geschaumten Polybutadiendisper- 
sion, die auf 100 Teile 1,5 Telle Verdicker und 2^5 Telle 
einer 20%-igen Ammonlumstearatldsung enthSlt Der is 
impragnierte Verbund wird abgequetscht, bei 1 lO^C ge- 
trocknet und abschlieBend durch Schleifen auf einer 
Walzenschleifmaschine egalislert. 

Beispiel 4 20 

Ein Gemisch aus 50 Teiien Lederfasern und 50 Teiien 
eines Pulvers aus Ethylen-Vinyiacetat-Copolymeren 
wird mittels einer Pulverauftragsvorrichtung beim 
Quertafeln eines Krempelvlieses aus Polyesterfasem 25 
auf die einzelnen Lagen des Vlieses bei einer Auftrags- 
masse von 70 g/m aufgetragen. Das Vlies wird auf die 
Obliche Weise mittels einer Vomadelmaschine vorverfe- 
stigt und anschlieBend in einer aus sechs Nadelmaschi- 
nen bestehenden NadelstraBe verf estigt 30 

PatentansprQche 

1. Verbundmaterial, insbesondere zur Verwendung 
als Schuh-Innenmaterial, mit wenigstens einem tex- 35 
tilen Tragerkorper aus synthetischem und/oder na- 
turlichem Material, beispielsweise einem Gewebe, 
Gewirke oder Vlies, der mit einer Beschichtung 
imd/oder sich zxzmindest uber einen Teil der Dicke 

des Tragerkdrpers erstreckenden ImprSgnierung 40 ^ 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
schichtung und/oder Impragnierung aus einem Ge- 
misch aus kurzfasrigen oder pulverfdrmigen Leder- 
und/oder Kollagenpartikeln und einem thermopla- 
stischen Polymer besteht 45 

2. Verbundmaterial nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Mischungsverh^tnis zwi- 
schen Leder- und/oder Kollagenpartikeln und ther- 
moplastlschem Polymer zwischen 1 : 0.6 und 1 : 1,2 
betrHgt 50 

3. Verbundmaterial nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Leder- und/oder KoUagen- 
partikel aus Schleifstaub von Leder, insbesondere 
Chromleder, bzw. Kollagen bestehen. 

4. Verbundmaterial nach einem der AnsprQche 1 bis 55 

3, dadurch gekennzeichnet, daB ein thermopiasti- 
sches Polymer mit einer Erweichungstemperatur 
von 50** C bis 140** C verwendet wird. 

5. Verbundmaterial nach einem der AnsprHche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB ein pulverfdrmiges eo 
Oder kurzfasriges Polymer verwendet wird. 

6. Verbundmaterial nach einem der AnsprOche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB mehrer^ vorzugs- 
weise aus einem Nadelvlies bestehende TrSgerkdr- 
per vorgesehen sind, die nach Aufbringen der Be- 55 
schichtung und/oder Impragnierung flachig mitein- 
ander verbunden sind. 
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